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Contexte de recherche : 
 

Ce stage s’inscrit dans le cadre du projet de recherche COMCOM (Caractérisation, Optimisation et Modélisation de la mise en forme 
de COMposites à fils et à rubans lin/thermoplastiques) piloté par le Pr. Peng Wang du Laboratoire de Physique et de Mécanique 
Textile (LPMT, UR 4365) en collaboration avec l’Institut de Recherche en Informatique, Mathématiques, Automatique et Signal 
(IRIMAS, UR 7499) de l’UHA. Ce projet vise à apporter de nouvelles connaissances sur la production de pièces composites bio-
sourcées [1], à partir de fils de co-mélés [3,5] et de rubans lin/thermoplastique, par procédé de thermo-estampage. Il s’agit ainsi 
d’étudier l’influence des renforts textiles sur les propriétés mécaniques de ces composites en développant des approches par 
corrélation entre mesures expérimentales et simulations numériques, afin d’optimiser les paramètres de mise en œuvre de ce 
procédé de fabrication [2,4]. 
  
Objectifs du stage : 

 
L’objectif de ce stage est de développer des modèles numériques afin de simuler le procédé de thermo-estampage de matériaux 
composites mono et multi plis. Ces modèles prendront en compte la géométrie réelle des pièces à concevoir (CAO et maillage), le 
processus de fabrication par estampage (contact entre les outils, grandes déformations de la pièce, prise en compte de la 
température), le comportement du matériau composite (mono-multi plis, renforts textiles, lois de comportements) et seront validés, 
tout au long du développement, par différentes phases de corrélation calculs-essais. A terme, ces modèles pourront être inclus dans 
des procédures de calcul itératives, afin d’optimiser les paramètres du processus (pression du serre-flan, températures de travail, 
vitesse du poinçon…) au regard des performances mécaniques du produit fini.   

 
Déroulement du stage : 

 
Le travail demandé consistera dans un premier temps à s’informer sur le contexte général du projet ainsi que sur son avancement : 
étude bibliographique, synthèse des travaux en cours. En parallèle, les outils de simulation numérique devront être pris en main 
(tutoriaux, étude de cas académiques simples). Dans un second temps, des modèles associés aux pièces élaborées dans le projet 
seront proposés et des lois de comportement thermomécaniques identifiées dans les lots expérimentaux du projet seront également 
intégrées et testées. Ces développements seront validés par la mise en place d’étapes de corrélation calculs-essais. Enfin, des 
études paramétriques et des approches d’optimisation pourront être proposées afin de garantir, a priori, un minium de défauts de 
fabrication et donc des performances optimales du produit fini.  

 
 

Détail du profil recherché : 
 

Etudiant-e en Master 2 ou en dernière année d’école d’ingénieur, de formation Mécanique. Des bonnes compétences en simulation 
numériques par éléments finis (dynamique non-linéaire explicite) sont attendues, la maîtrise des outils de la suite Altair (HyperMesh, 
RADIOSS) serait un plus. De bonnes connaissances en mécanique des matériaux composites sont également nécessaires 
(modélisation, expérimentation, identification).  
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